								
									
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
[bookmark: _Hlk229746549]На закупку работ по ремонту парового котла БЭМ-16/4,0-440ГД производства ООО «Белэнергомаш-БЗЭМ» (зав.№ 0021/ст.№1/инвентарный номер № 506166)
ТЭС Петриковского РУ УЭ

	
1.Общие сведения

	Объект
	Ремонт парового котла БЗЭМ 16/4,0-440ГД ООО «Белэнергомаш-БЗЭМ»
[bookmark: _Hlk228193129](зав.№ 0021/ст.№1/инвентарный номер № 506166)

	Место проведения работ
	[bookmark: _Hlk229749211]Петриковский район, Муляровский с/с 31 (ТЭС Петриковского рудоуправления управления по энергетике)

	2.Объем работ (технические требования) 

	
	Разработка и согласование с Заказчиком ППР на ремонт

	
	Разработка технических условий и технологии на ремонт, с учетом требований РД 153-34.1-003-01 (РТМ-1С) «Сварка термообработка и контроль трубных систем котлов и трубопроводов при монтаже и ремонте энергетического оборудования»

	
	Гидравлические испытания (опрессовка) определение дефектных мест

	
	Демонтаж (монтаж) заглушек диаметров 32 мм в количестве 16 штук (согласно чертежа 40 3112.010.011- приложение 1)

	
	Монтаж заглушек в барабанах в подготовленные отверстия 

	
	Гидравлические испытания (опрессовка) 

	3.Требования к подрядчику

	
	[bookmark: _Hlk229749882]Наличие лицензии на право осуществления деятельности в области промышленной безопасности

	
	[bookmark: _Hlk229749918]Наличие необходимого оборудования для проведения ремонта

	
	[bookmark: _Hlk229749973]Наличие аттестованного персонала

	[bookmark: _Hlk229750025]
	[bookmark: _Hlk229750035]Наличие аттестованной технологии сварки на данный вид работ

	
	[bookmark: _Hlk229750044]Ремонт должен выполняться по техническим условиям и технологии, разработанной до начала выполнения работ с учетом требований РД 153-34.1-003-01 (РТМ-1С) «Сварка термообработка и контроль трубных систем котлов и трубопроводов при монтаже и ремонте энергетического оборудования»

	4.Сроки и порядок приемки

	График выполнения работ
	II квартал 2026

	Предоставление исполнительной документации
	по факту выполнено ремонта:
документы по результатам контроля качества работ (протоколы, заключения, отчеты и акты по результатам проведения неразрушающего, разрушающего контроля и гидравлических или пневматических испытаний);
свидетельства об изготовлении элементов трубопроводов;
документы, подтверждающие соответствие элементов оборудования требованиям ТР ТС 032/2013, за исключением случаев, указанных в пункте 10 настоящих Правил;
документы, подтверждающие положительные результаты входного контроля;
ремонтные чертежи, схемы, формуляры, таблицы содержащие сведения о последовательности, датах выполнения работ;
сертификаты качества (или их копии) на основные и сварочные материалы, применяемые при ремонте;
копия протокола результатов и области распространения производственной аттестации (квалификации) технологии сварки;
копии инструкций на технологический процесс сварки;
акт на сварку контрольных сварных соединений;
сведения о сварке, включающие вид сварки, тип и марку электродов;
сведения о применяемом сварочном оборудовании с указанием даты его изготовления;
сведения о сварщиках, термистах, включающие их фамилии и номера аттестационных свидетельств;
сведения о термообработке сварных соединений (дата, вид, режим);
сведения о методах, объемах и результатах контроля качества сварных соединений.
На ремонтных чертежах, схемах должны быть указаны:
поврежденные участки, подлежащие ремонту или замене;
материалы, применяемые при замене элементов оборудования под давлением;
рабочие параметры (давление, температура) оборудования под давлением.

	5. Охрана труда, промышленная безопасность

	
	Соблюдение требований НПА, ТНПА, ЛПА ОАО «Беларуськалий», ИБПР-2019, внутренние распоряжения

	6. Материалы

	
	Комплектация расходными материалами для выполнения работ в зоне ответственности исполнителя  



Начальник тепловой электростанции
Петриковского рудоуправления 
управления по энергетике						


Заместитель начальника тепловой электростанции
Петриковского рудоуправления 
управления по энергетике						















ПРИЛОЖЕНИЕ 1
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